
DETALHE A ( 1 : 2 )

A

LISTA DE COMPONENTES

MATERIALDESCRI O
C DIGO
ESTOQUE

QTDEITEM

A o inoxid vel AISI 304Pe a 2AN/A12A

A o inoxid vel AISI 304Pe a 2BN/A22B

A o inoxid vel AISI 304Pe a 2C - Parte fixa do Fecho1005537142C

EMITENTE LIBERA OAN LISE T CNICA

AUTOR / PROJETISTA / FORNECEDOR METR

CONTRATO

OS

CONTRATO

OS

DOCUMENTOS DE REFER NCIA

C DIGO / OBJETO

REGISTRO
NOME

AUTOR / PROJETISTA / FORNECEDOR

NOME
RESPONS VEL T CNICO

MODALIDADE

GLEYSON N. DE FREITAS
CREA

MEC NICA
5063855074 ART 2620240152519 ARTCREA

NOME
5069365542
F BIO G. CAVALCANTE

MODALIDADE

RESPONS VEL T CNICO

MEC NICA
28027230181285140

METR

DE-9.86.0J.62/720-022
DE-9.86.0J.62/720-020
DE-9.86.0J.62/720-019
DE-9.86.0J.62/720-018
DE-9.86.0J.62/720-017
DE-9.86.0J.62/720-016

CAIXA DE ALTA DO CVS MEDCOM NA FROTA J - DETALHES DO SUBCONJUNTO 3
CAIXA DE ALTA DO CVS MEDCOM NA FROTA J - DETALHES DO SUBCONJUNTO 1 - PARTE 4 DE 4
CAIXA DE ALTA DO CVS MEDCOM NA FROTA J - DETALHES DO SUBCONJUNTO 1 - PARTE 3 DE 4
CAIXA DE ALTA DO CVS MEDCOM NA FROTA J - DETALHES DO SUBCONJUNTO 1 - PARTE 2 DE 4
CAIXA DE ALTA DO CVS MEDCOM NA FROTA J - DETALHES DO SUBCONJUNTO 1 - PARTE 1 DE 4
CAIXA DE ALTA DO CVS MEDCOM NA FROTA J - DETALHES DO SUBCONJUNTO 1 - VISTA EXPLODIDA DO CONJUNTO MONTADO

NOME ANDR R. DE JESUS
RESPONS VEL T CNICO

MEC NICA
ART 2620251185300

RG 23522-2
CREA 5062336276
MODALIDADE

GMT/MTT/EPR GMT/MTT/EPR

RG 28262-0

GMT/MTT/EPR

RG 15429-0

GMT/MTT/EPR

FERNANDO FURLAN
17515-7

REVIS OESCALA C DIGO

OBJETO

SUB TRC/SUB SIST. CONJ.

LINHA

UC/SUB CONJ.

TRC/SIST.GERAL

FROTA J

METROCARRO

SUPRIMENTO EL TRICO

CAIXA DE ALTA DO CVS DA MEDCOM NA FROTA J
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COMPANHIA DO METROPOLITANO DE S O PAULO METR
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FOLHA

DETALHES DO SUBCONJUNTO 2

SUBCONJUNTO 2 MONTADO PE A 2A

VISTA PLANIFICADA (ESCALA 1:7)

VISTA ISOM TRICA (ESCALA 1: 6) VISTAS ORTOGONAIS SUBCONJUNTO 2 MONTADO (ESCALA 1: 6)

VISTA EXPLODIDA - SUBCONJUNTO 2 (ESCALA 1: 6)

VISTA PLANIFICADA (ESCALA 1: 5) VISTAS ORTOGONAIS
PE A 2B DOBRADA (ESCALA 1: 5)

VISTA ISOM TRICA (ESCALA 1: 5)

PE A 2B

LINHA DE DOBRA A 90

LINHA DE DOBRA A 90

18,61

18,61

743,44

VISTAS ORTOGONAIS PE A 3A DOBRADA (ESCALA 1:7)

709

VISTA ISOM TRICA (ESCALA 1:8)

LINHAS DE
DOBRA A 90

20

3 - ELIMINAR REBARBAS E CANTOS VIVOS;

4 - DIMENS ES N O TOLERADAS CONFORME
NORMA NBR ISO 2768-MK.

5 - REALIZAR ENSAIO DE L QUIDOS PENETRANTES
NAS REGI ES DE SOLDA CONFORME NORMA
NBR 15691;

709

135

2C

2C

2A

2B

2B

2C

2C

NOTAS:

1 - MATERIAL DAS PE AS 2A E 2B:
A O INOX AISI 304, ESP.: 1,6MM
C.E.: 10029700.

2 - REALIZAR A UNI O DAS PE AS 2B/2A E 2C/2A
POR SOLDA, PELO PROCESSO TIG AUT GENO
(SEM METAL DE ADI O) UTILIZANDO ARG NIO
COMO G S DE PROTE O;

1,6GTAW

1,6GTAW

1,6GTAW


